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ارزش يابي آزمايش

مهر و تأیید آزمایشگاهجمعپرسش آزمایشنتایج اندازه گیری

دقت در ساخت 
پا به پای اندازه گیری 

پیشرفت 
می کند
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فصل 5 
آزمایش 6

گزارش اندازه گیری پهنای شیار قطعه ي ناوداني 
با میکرومتر اندازه گیر داخل

تاریخ :شماره ي گروه : رشته ي تحصیلی :نام :

وسایل مورد نیاز : 
1- میکرومتر اندازه گیر داخل با قابلیت تفکیک .......... میلی متر و گستره ي اندازه گیری .......... میلی متر

2- میکرومتر اندازه گیر داخل با قابلیت تفکیک .......... اینچ و گستره ي اندازه گیری .......... اینچ
3- قطعه ي ناوداني

                                                                      

      

                                                                                  شکل 6-5- اندازه گیري  پهناي شیار قطعه ي ناوداني 

جدول 6-5- اندازه گیري  پهناي شیار قطعه ي ناوداني با میکرومتر اندازه گیر داخل میلي متري

اندازه  ها به میلی متراندازه ها به اینچ

D5D4D3D2D1D5D4D3D2D1

میانگین اندازه ها : میانگین اندازه ها : 

پرسش آزمایش 
1- جهت چرخش پیچ فک متحرک این میکرو متر چگونه  است؟ چپ گرد یا راست گرد؟ چرا؟

2- روش تنظیم اندازه ي پایه میکرومتر )تنظیم صفر( چگونه است؟
3- آیا این نوع میکرومتر ها با گستره ي )25-0( میلي متر نیز ساخته مي شوند؟ چرا؟
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فصل 5
آزمایش 6

پاسخ نامه ي پرسش های اندازه گیری پهنای شیار 
قطعه ي ناوداني با میکرومتر اندازه گیر داخلي 

میلي متري

تاریخ:شماره ي گروه:رشته ي تحصیلی:نام:

ملاحظات:
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آزمايش 7

دستور کار اندازه گیری بلوک موتور احتراق داخلی با میکرومتر سه فکه

توصیهتوصیهتوصیه های فنی و حفاظتی 

1- میز کار، صفحه صافي، قطعه کار و دست های خود را تمیز کنید.  
2- فک های میکرومتر را با پارچه ي تنظیف مخصوص تمیز کنید.  

3- با توجه به اندازه ي قطر سیلندرها میکرومتر سه فکه ي مناسب انتخاب کنید.  
4- از تنظیم بودن صفر میکرومتر اطمینان حاصل نمایید.  

5- نزدیک به اندازه قطعه حتماً از دسته جغجغه استفاده شود.  
6- دقت شود قبل از استفاده از میکرومتر، قفل آن باز باشد.  

7- سعی کنید خود را عادت داده تا از دسته جغجغه استفاده کنید.  
8- در یک اندازه گیری صحیح، کافی است جغجغه میکرومتر سه بار چرخانده شود.  

انجام کار

1- قبل از اندازه گیری، دستور کار، کاربرگ نتایج اندازه گیری و مورد اندازه گیری را به دقت مطالعه کنید.  
2- میکرومتر سه فکه مورد استفاده در این آزمایش را مورد مطالعه و بررسي قرار دهید و روش درجه بندی 

آن را مرور و خواندن آن را تمرین کنید.  
3- قطعه کار و میکرومتر سه فکه را روی صفحه صافي قرار دهید.  

4- قابلیت تفکیک و گستره ي اندازه گیری میکرومتر سه فکه ي در اختیار را در برگ گزارش بنویسید.  
5- قطر هر یک از س��یلندرهای موتور احتراق داخلی را در س��ه مقطع بالا، وس��ط و پایین را اندازه بگیرید و 

نتیجه را در جدول بنویسید.
6-با جا به جا کردن موقعیت میکرومتر درمحدودة همان مقاطع، اندازه گیري را یک بار دیگر تکرار کنید

7- مقدار میانگین اندازه ها را محاسبه کنید و در محل مربوطه بنویسید.
8- پرسش هاي آزمایش را به دقت بخوانیدوپاسخ دهید.  

9-یک بار گزارش اندازه گیري را مطالعه کنید و در صورت نیاز اصلاحات لازم را در آن انجام دهید.
10- در پایان، کلیه ي وسایل استفاده شده را مرتب کنید و آن ها را در محل مربوطه قرار دهید. .  

ارزشیابي آزمايش

مهر و تأیید آزمایشگاهجمعپرسش آزمایشنتایج اندازه گیری
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فصل 5 
آزمایش 7

گزارش اندازه گیری قطر سیلندرهای بلوک موتور 
احتراق داخلی به وسیله میکرومتر سه فکه ی 

میلی متری

تاریخ :شماره ي گروه : رشته ي تحصیلی :نام :

وسایل مورد نیاز : 
1- میکرومتر سه فکه با قابلیت تفکیک .......... میلي متر و گستره اندازه گیری .......... میلي متر

2- بلوک موتور احتراق داخلي

     

                                                                                                                شکل 7-5-بلوك موتور احتراق داخلي

جدول 7-5- اندازه گیری بلوک موتور احتراق داخلی با میکرومتر سه فکه میلي متری

D4D3D2D1

بالاوسطپایینبالاوسطپایینبالاوسطپایینبالاوسطپایین

میانگین اندازه ي هر مقطع

میانگین کلی اندازه ي هر قطر

پرسش آزمایش : 
1- مزایاي اندازه گیری قطر داخلی سیلندرها با میکرومتر سه فکه، نسبت به میکرومتر اندازه گیر داخلي از نوع 

دو فکه را بنویسید.  
2- آیا با میکرومترهای سه فکه می توان پهنای شیارها و شکاف ها را اندازه  گرفت؟ چرا؟

3- در خصوص بروز خطا هاي مثلثاتي و خطاي عدم هم محوري در اندازه گیري با میکرومتر سه فکّه را شرح دهید.
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فصل 5
آزمایش 7

پاسخ نامه ي پرسش های اندازه گیری قطر 
سیلندرهای بلوک موتور احتراق داخلی با 

میکرومتر سه فکه ی میلی متری

تاریخ :شماره ي گروه : رشته ي تحصیلی :نام :

ملاحظات:
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فصل ششم
اندازه گيري با ساعت اندازه گيري

وس��ايل اندازه گيري که تاکنون با آن ها کار کرديد عموماً از آن ها براي عمليات اندازه گيري اس��تفاده  مي شد 
و قابلي��ت تفکي��ك آن ها در مح��دوده ي 0/1 ميلي متر )کوليس ورنيه( تا 0/01 ميلي متر )ميکرومتر( قرار داش��ت و 

همچنين خواندن آن ها نيز به لحاظ تطابق خطوط و کوچك را بودن تقسيمات کمي مشکل بود.
ليکن ساعت هاي اندازه گيري، اندازه هاي کوچك را در مقياس بزرگ نشان داده، در برابر تغيير اندازه، به لحاظ 
مکانيزم عمل، بسيار حساس بوده و خواندن آن ها نيز راحت تر از کوليس و ميکرومتر است. در اين فصل با آزمايش 

هايي که پيش بيني شده نحوه ي کار با ساعت هاي اندازه گيري و کسب مهارت لازم آموزش داده مي شود.
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هنرجو پس از انجام تمرین های این فصل قادر است : 

1- آماده سازي و تنظیم اولیه ي ساعت های اندازه گیری را برای عملیات اندازه گیری و کنترل انجام دهد.  

2- انواع عملیات اندازه گیری و کنترل را با ساعت های اندازه گیری تا دقت 0/01 میلي متر انجام دهد.  

3- مهارت لازم را در استفاده از ساعت ها را کسب کند و از آن ها حفاظت و نگهداری نماید.  

هدف های رفتاری

اين فصل شامل آزمايش های زير می باشد  : 
آزمايش 1 : اندازه گيری قطعه ي  پله ای با ساعت اندازه گيری 

آزمايش 2 : اندازه گيری مقدار خارج از مرکزيت )لنگی( قطعه  لنگ
آزمايش 3 :  کنترل گونيايی با ساعت حساس )ساعت کنترل( 

آزمايش 4 : اندازه گيری و کنترل زاويه ي مخروط با ساعت اندازه گيری و کمك ماشين تراش روميزی
آزمايش 5 : اندازه گيري و کنترل دايره اي بودن استوانه با ساعت اندازه گيری و کمك ميزگردان

ارزش يابي فصل 

مهر و تأييد جمعآزمايش 5آزمايش 4آزمايش 3آزمايش 2آزمايش 1
آزمايشگاه




